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TRADITION UND MODERNE
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\‘ | t Seit mehr als 20 Jahren fertigﬁe.:l wir

‘elektronische Baugruppen und Systeme:

‘ Was zunichst einmal als reine Handbestiuckung
| begann, ist heute zu einer High-Speed-Produk-

tion mit hochster Priazision herangereift.

.
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In dieser Zeit entwickelte sich das Familien—
unternehmen zu einem verlasslichen Full-Service-

IDienstleister.

'I'- Eife Expansion mit Folgen: Stetige Erweiterungen
T ‘-Fcile*r Produktionsﬂéichen und des Personalstamms
garantieren heute und auf lange
Sicht gute Perspektiven fur

innovative und

visionire Anwendungen.

IDenn etwas hoher

wollen wir schon noch hinauf.

Was ist eine gute Arbeits-
atmosphare wert?
Sie ist unser grofRtes

Betriebskapital.



KNOW-HOW
4.200 OM BEYERS

Der Zeit immer
Logistik ) )
einen Schritt
Axiale Bestiickung voraus durch
Wissen, Kompetenz
Radiale Bestiickung o
und Visionen.
THT-Bestiickung Von der Kunden-
idee zum serien-
Konvektionsloten o
reifen Produkt
Selektivldten bis hin zum
After Sales Service
SMD-Bestiickung ) )
begleiten wir
Dampfphasenldten den kompletten
Lebenszyklus
Test- und Priiffeld )
leistungsstarker

Gerite- und Systemmontage Elektronik.

Versand

INDIVIDUALITAT. FLEXIBILITAT. INNOVATION.

DIE DREI STARKEN PFEILER UNSERER UNTERNEHMENSKULTUR

KOMPETENT IN ARBEIT

Gut ausgebildete, motivierte und zufriedene Mitarbeiter und der Einsatz von

modernstem technischen Equipment sichern die einwandfreie Fertigung Ihrer

Produkte. Unsere Erfahrung aus zahlreichen Branchen wie Telekommunikation,

Automobil, Gebiaude-, Sicherheits-, Medizin- sowie Mess- und Regeltechnik

setzen wir in professionellen Service um.
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en Sie unserer innova- '

Technologiekompetenz:

Das Ergebnis ist stets eine
besondere Losung, die
ist als die Summe ihre

Bestandteile.




FAKTEN UND DATEN THT

Max. Bestiickung 65 Mio. Teile p. a.
Manuelle Bestiickung

aller konventionellen Bauteile

Automat. THT-Bestiickung 360.000 BT/Tag
Axiale und radiale Bauelemente

Max. Leiterplattengrof3e 500 mm x 480 mm

2 Doppelwellenlotanlagen
Selektivlotsystem

Max. Leiterplattengrof3e 400 mm x 400 mm

Frasmaschine (Nutzentrennung)
Einpresstechnik

Schutzlackierung von Baugruppen

Die genannten Parameter verdndern sich aufgrund einer Verbesserung der
Produktionstechniken stiandig positiv weiter.

Stand 2007

BAUGRUPPEN UND SYSTEME

Die Fertigung elektronischer Baugruppen und Systeme ist ein hochkomplexer
Prozess, bei dem die Vorzige der einzelnen Produktionsverfahren optimal mit-
cinander kombiniert werden. Durch das exakte Zusammenspiel mit unserem
SMT-Bereich, dem Priiffeld sowie der Vor-, Zwischen- und Endmontage erreicht

jede Baugruppe einer Serie die geforderte Qualitat.



SMT

FAKTEN UND DATEN

Max. Bestiickung 500 Mio. Teile p. a.
Min. Bauteilgrof3e Bauform 0201
Max. Bauteilgrof3e 70 mm x 55 mm
Fine-Pitch-Bestiickung bis 0,2 mm

Heatsink-Leiterplatten-Verarbeitung
Glas-Leiterplatten-Verarbeitung

Max. Leiterplattengrof3e 610 mm x 460 mm

SondergroBBen auf Anfrage

Bauteilvarianten:
BGA und pn-BGA
CSP

QFP

PLCC

Flip-Chip
Lotverfahren:
Konvektionsloten
Dampfphase

Die genannten Parameter verindern sich aufgrund einer Verbesserung
der Produktionstechniken stiandig positiv weiter.

Stand 2007

MASCHINENPARK

Unsere Fertigung produziert vorwiegend technologisch sehr anspruchsvolle Bau-

gruppen und Systeme auf mehreren SIPLACE-Automatenlinien unter Verwen-

dung modernster SM'T-Bauformen wie z. B. BGA, pn-BGA, CSP und Fine-Pitch,

ein- und doppelseitig bestickt auf starren und flexiblen Trigermaterialien.

Neben dem modernen Maschinenpark sind es die vielfiltigen Service- und Zusatz-

leistungen, die uns zu einem besonderen Partner machen.
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QM

Mit hochster
Verlasslichkeit
planen, lenken,
sichern und
Uberprifen wir
Projektprozesse

und ‘Jl’lgCStl‘Cl)tC

Produktqualitit.

FAKTEN UND DATEN

Automatische optische Inspektion (AOI)
In-Circuit-Test

Automatische Rontgeninspektion (AXI)
Kombinationstest

Kundenspezifischer Test

Automatisierter Funktionstest

Automatisierter Abgleich/Kalibration/Eichung
Klimatest

Burn-in, Run-in

Hochspannungstest

Software-Installation/Software-Konfiguration

Weitere Prozesse der Elektronikfertigung:

Geratemontage
Systemmontage/Systemkonfiguration
Produktspezifisches Endverpacken/Labeln

Die genannten Parameter veridndern sich aufgrund einer Verbesserung
der Produktionstechniken stiandig positiv weiter.

Stand 2007

PROZESSQUALITAT =

PRODUKTQUALITAT

Eigentlich darf die Prufung nur das bestitigen, was von Anfang an schon feststand:

Dass unsere Baugruppen hochwertige Qualititsprodukte sind! Wir leben klar defi-

nierte Prozesse, die systematisch immer zu gleichbleibender Qualitiat fihren. Eine

gute Basis fiir kurze Durchlaufzeiten und niedrige Gesamtkosten.



Fur unsere Qualitatsprifungen haben
wir ein breites Instrumentarium an
der Hand. Wir realisieren auch auto-

matisierte Prufaufbauten ganz nach

lhren individuellen Anforderungen.




kaum einem anderen Markt
ie Innovationszyklen kurze

er Elektronik.

Mit uns haben Sie einen

der den Uberblick behalt.



LOGISTIK —
VERSORGUNG IM FLUSS

Der Markt fordert in zunehmendem Mafie ein durchgingiges Logistikkonzept von
der Materialwirtschaft iber die Disposition bis hin zum Versand. Hierzu gehoéren
ein reibungsloser Ablauf, die Einhaltung von Terminen, die weltweite Beschaf-

fung und angepasste Preise.

MATERIALWIRTSCHAFT
Bereits in der Designphase: Qualifizierung

der Bauteile nach langfristiger Verfiigbarkeit.

Geschickte Konditionsverhandlungen, stetige

VERSAND

Beobachtung neuer Zulieferermirkte, voraus—

L . . Eine direkte und flexible Logistik ermog-
schauende Abkiindigungsstrategien und eine

. . licht unseren Kunden kiirzere Lieferzeiten,
schnelle Beschaffung von Alternativbauteilen

. . . . reduzierte Logistikkosten und eine mini-
sichern stets eine zuverlissige Lieferung.

mierte Kapitalbindung.

DISPOSITION Mit langjiahriger Erfahrung bieten wir
Ein termin- und bedarfsgerechter Materialfluss Ihnen professionelle Unterstiitzung an bei
garantiert zudem eine ideale Bevorratung von der Verpackung fiir den Endkunden, der
Bauteilen — immer perfekt abgestimmt zwischen linderspezifischen Konfiguration sowie
Flexibilitit und Kostenoptimierung. beim internationalen Versand.

INJEDER BEZIEHUNG

Mehr und mehr sind es auch die ,,nicht-technischen“ Werte, die unsere Kun-
denbeziehungen auf Dauer positiv beeinflussen durch individuellen Leistungs-
zuschnitt, nachvollziehbare Wirtschaftlichkeit und permanente Versorgungs-
sicherheit. Kurz gesagt: ,Produkt und Service miissen in den Augen des
Kunden stimmen!“ Und das garantieren wir bei Beyers ohne Wenn und Aber.

Beyers — Auf Dauer besser!
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Dohrweg 27

41066 Monchengladbach
Telefon +49 2161 99405-0
Telefax +49 2161 99405-20

www.helmut-beyers-gmbh.de
info@helmut-beyers-gmbh.de



